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Hinweise zur vorliegenden Einbau- und Bedienungsanleitung

Diese Einbau- und Bedienungsanleitung (EB) leitet zur sicheren Montage und Bedienung an. Die Hinweise und Anweisungen
dieser EB sind verbindlich fir den Umgang mit SAMSON-Gerdten. Die bildlichen Darstellungen und lllustrationen in dieser EB sind
beispielhaft und daher als Prinzipdarstellungen aufzufassen.

= Fir die sichere und sachgerechte Anwendung diese EB vor Gebrauch sorgfdltig lesen und fir spdteres Nachschlagen aufbe-
wahren.

= Bei Fragen, die Uber den Inhalt dieser EB hinausgehen, After Sales Service von SAMSON kontaktieren
(aftersalesservice@samsongroup.com).

Hinweise zum vorliegenden Auszug aus der Einbau- und Bedienungsanleitung

Bei dem hier vorliegenden Dokument handelt es sich um einen Auszug aus der auf der Titelseite genannten gesamten Einbau- und
Bedienungsanleitung (EB). Die Aufteilung des Gesamtdokuments ist entsprechend der Kategorien der Richtlinie VDI 2770 erfolgt
und dient der Klassifizierung der Dokumentation. Die Inhalte des hier vorliegenden Teildokuments entsprechen der hinter der EB-
Nummer genannten Kategorie (EB xxxx = EB-Nummer; -03-Ox = Kategorie) und decken lediglich einen kleinen Teil der Hersteller-
informationen zu diesem Produkt ab.

Zur Gewdbhrleistung der Sicherheit miissen alle Personen, die mit dem Produkt umgehen, folgende Teile der Einbau- und Bedie-
nungsanleitung vor Beginn jeglicher Arbeiten gelesen und verstanden haben:
- das Kapitel ,Sicherheitshinweise und Schutzmaf3nahmen”

- die Kapitel, welche die durchzufihrende Tatigkeit beschreiben

= Bei Fragen, die Uber den Inhalt dieses Teildokuments hinausgehen, im Gesamtdokument der Einbau- und Bedienungsanleitung
nachlesen.

E Gerdtebezogene Dokumente, wie beispielsweise die Einbau- und Bedienungsanleitungen, stehen im Internet zur
W Verfigung:
fn > https://www.samsongroup.com/de/downloads/dokumentation

Hinweise und ihre Bedeutung

A GEFAHR © HINWEIS

Gefdhrliche Situationen, die zum Tod oder zu schweren Verlet- Sachschdden und Fehlfunktionen
zungen fihren

i Info

A WARNUNG Informative ErlGuterungen

Situationen, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen
fihren kénnen

¢ Tipp
Praktische Empfehlungen
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2 Sicherheitshinweise und SchutzmaB-
nahmen

BestimmungsgemaBe Verwendung

Der pneumatischer Regelschrank Typ 7311 von SAMSON ist
geeignet zur Nutzung einfacher Regelanwendungen mit ein
oder zwei Regelkreisen. Der pneumatische Regelschrank wird
fertig konfektioniert geliefert.

Der pneumatischer Regelschrank wird in der Chemie/Petro-
chemie, dem Maschinen- und Anlagenbau sowie der allge-
meine Prozesstechnik eingesetzt.

Der pneumatischer Regelschrank ist fir genau definierte Bedin-
gungen ausgelegt (z. B. Betriebsdruck, eingesetztes Medium,
Temperatur). Daher muss der Betreiber sicherstellen, dass der
pneumatischer Regelschrank nur dort zum Einsatz kommt, wo
die Einsatzbedingungen den bei der Bestellung zugrundege-
legten Auslegungskriterien entsprechen. Falls der Betreiber den
pneumatischer Regelschrank in anderen Anwendungen oder
Umgebungen einsetzen méchte, muss er hierfir Ricksprache
mit SAMSON halten. SAMSON haftet nicht fir Schaden, die
aus Nichtbeachtung der bestimmungsgemdf3en Verwendung
resultieren sowie fir Schdden, die durch dufere Krdfte oder
andere duf3ere Einwirkungen entstehen.

= Einsatzgrenzen, -gebiete und -mdglichkeiten den techni-
schen Daten und dem Typenschild entnehmen.

Verninftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung

Der pneumatischer Regelschrank ist nicht fir die folgenden
Einsatzgebiete geeignet:

- Einsatz auBBerhalb der durch die technischen Daten und
durch die bei Auslegung definierten Grenzen

- Einsatz auBBerhalb der durch die am pneumatischer Regel-
schrank angeschlossenen Anbaugerdte definierten Grenzen

Ferner entsprechen folgende Tétigkeiten nicht der bestimmungs-
gemdfen Verwendung:

- Verwendung von Ersatzteilen, die von Dritten stammen

- Ausfihrung von nicht beschriebenen Instandhaltungs- und
Reparaturarbeiten

Qudlifikation des Bedienungspersonals

Der pneumatischer Regelschrank darf nur durch Fachpersonal
unter Beachtung anerkannter Regeln der Technik eingebaut, in
Betrieb genommen, instand gehalten und repariert werden.

Fachpersonal im Sinne dieser Einbau- und Bedienungsanleitung
sind Personen, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, ihrer
Kenntnisse und Erfahrungen sowie der Kenntnis der einschld-
gigen Normen die ihnen ibertragenen Arbeiten beurteilen und
mogliche Gefahren erkennen konnen.

Personliche Schutzausriistung

SAMSON empfiehlt, sich Gber die vom eingesetzten Medium
ausgehenden Gefahren zu informieren, z. B. anhand der
» GESTIS-Stoffdatenbank.

Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

Je nach eingesetztem Medium und/oder der jeweiligen Tatigkeit
ist unter anderem folgende Schutzausristung erforderlich:

- Schutzkleidung, Schutzhandschuhe, Atemschutz und
Augenschutz beim Einsatz heif3er, kalter, aggressiver und/
oder dtzender Medien

- Gehdrschutz bei Arbeiten am pneumatischer Regelschrank
nach Vorgabe des Anlagenbetreibers

- Industrieschutzhelm

- Auffanggurt, sofern Absturzgefahr besteht (z. B. bei
Arbeiten in ungesicherten Hohen)

- Sicherheitsschuhe, ggf. mit Schutz vor statischer Entladung

= Weitere Schutzausristung beim Anlagenbetreiber erfragen.

Anderungen und sonstige Modifikationen

Anderungen, Umbauten und sonstige Modifikationen des
pneumatischen Regelschranks sind durch SAMSON nicht
autorisiert. Sie erfolgen ausschlieBlich auf eigene Gefahr und
konnen unter anderem zu Sicherheitsrisiken fGhren sowie dazu,
dass der Regelschrank nicht mehr den fir seine Verwendung
erforderlichen Voraussetzungen entspricht.

Warnung vor Restgefahren

Um Personen- oder Sachschdden vorzubeugen, missen
Betreiber und Bedienpersonal Geféhrdungen, die am pneuma-
tischer Regelschrank vom Medium und Betriebsdruck sowie
von beweglichen Teilen ausgehen konnen, durch geeignete
MaBnahmen verhindern. Dazu missen Betreiber und Bedien-
personal alle Gefahrenhinweise, Warnhinweise und Hinweise
dieser Einbau- und Bedienungsanleitung befolgen.

Gefahren, die sich durch die speziellen Arbeitsbedingungen am
Einsatzort des pneumatischen Regelschranks ergeben, mussen
in einer individuellen Gefahrdungsbeurteilung ermittelt werden
und durch entsprechende Betriebsanweisungen des Betreibers
vermeidbar gemacht werden.

Dariber hinaus empfiehlt SAMSON, sich Uber die vom einge-
setzten Medium ausgehenden Gefahren zu informieren, z. B.
anhand der » GESTIS-Stoffdatenbank.

= Technische Schutzmaf3nahmen zur Handhabung sowie zum
Brand- und Explosionsschutz beachten.

Die vorliegende Einbau- und Bedienungsanleitung behandelt
die Standardausfihrung des pneumatischen Regelschranks.
Abweichend zu der beschriebenen Standardausfihrung kdnnen
einzelne Bauteile des pneumatischen Regelschranks gegen
andere, definierte SAMSON-Bauteile ausgetauscht werden. Die
Restgefahren dieser Bauteile werden in eigenen Einbau- und
Bedienungsanleitungen beschrieben, vgl. Abschnitt ,Mitgel-
tende Dokumente” in diesem Kapitel.

Schutzeinrichtungen

Der pneumatische Regelschrank Typ 7311 besitzt kein Sicher-
heitsventil. Falls erforderlich muss eine geeignete Uberdrucksi-
cherung bauseitig vorhanden sein. Hierdurch wird eine Bescha-
digung der Anlage durch Uberdruck verhindert.

Sorgfaltspflicht des Betreibers

Der Betreiber ist fir den einwandfreien Betrieb sowie fur die
Einhaltung der Sicherheitsvorschriften verantwortlich. Der
Betreiber ist verpflichtet, dem Bedienungspersonal diese Einbau-
und Bedienungsanleitung und die mitgeltenden Dokumente

zur Verfigung zu stellen und das Bedienungspersonal in der
sachgerechten Bedienung zu unterweisen. Weiterhin muss der
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

Betreiber sicherstellen, dass das Bedienungspersonal oder Dritte
nicht gefahrdet werden.

Der Betreiber ist auBBerdem dafir verantwortlich, dass die in
den technischen Daten definierten Grenzwerte fir den pneuma-
tischer Regelschrank nicht Gber- oder unterschritten werden.
Das gilt auch fir An- und Abfahrprozesse. An- und Abfahr-
prozesse sind Teil der Betreiberprozesse und als solche nicht
Bestandteil der vorliegenden Einbau- und Bedienungsanlei-
tungen. SAMSON kann zu diesen Prozessen keine Aussagen
treffen, da die operativen Details (z. B. Differenzdriicke und
Temperaturen) individuell unterschiedlich und nur dem Betreiber
bekannt sind.

Sorgfaltspflicht des Bedienungspersonals

Das Bedienungspersonal muss mit der vorliegenden

Einbau- und Bedienungsanleitung und mit den mitgeltenden
Dokumenten vertraut sein und sich an die darin aufge-
fohrten Gefahrenhinweise, Warnhinweise und Hinweise
halten. Darber hinaus muss das Bedienungspersonal mit den
geltenden Vorschriften beziglich Arbeitssicherheit und Unfall-
verhitung vertraut sein und diese einhalten.

Mitgeltende Normen und Richtlinien

Der pneumatische Regelschrank erfillt die Anforderungen der
europdischen EMV-Richtlinie 2014/30/EU und der europdi-
schen RoHS-Richtlinie 2011/65/EU.

Die entsprechende Konformitditserklcrung steht im Kapitel 15.1
zur Verfigung.

Mitgeltende Dokumente

Folgende Dokumente gelten in Ergdnzung zu dieser Einbau-
und Bedienungsanleitung:

- Typenblatt fir ...
z.B.  Pneumatische Reglerbausteine Typ 3423 »T7521
z.B.  Zuluftdruckregler Typ 4708 »T 8546

2.B.  Pneumatische Messumformer Typ 3804-1.  »T 7540
P afische M former Typ 3804-1 mit
Druckmittler - Pneumatische Messumformer Typ
814

z.B. P atische M former fir Druck Typ ~ »T 7550
3804-1 mit Druckmittler

z.B.  Pneumatischer Messumformer fir Temperatur »T 7575
Typ 3812

z.B.  Druckmessumformer Typ 7491 »T 3991

- Einbau- und Bedienungsanleitungen und Typenblatter fir
zusdtzliche Einbauten (z. B. Absperrventile, Manometer
usw.).
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2.1 Hinweise zu méglichen schweren Perso-

nenschdaden

Berstgefahr bei unsachgeméBem Offnen von druckbeauf-
schlagten Gerdten und Bauteilen!

Der pneumatische Regelschrank und Rohrleitungen sind
Druckgerdte, die bei falscher Handhabung bersten konnen.
Geschossartig herumfliegende Bauteile, Bruchstiicke und mit
Druck freigesetztes Medium konnen schwere Verletzungen bis
hin zum Tod verursachen.

Vor Arbeiten am pneumatischen Regelschrank:

= Vor Arbeiten am pneumatischen Regelschrank betroffene
Anlagenteile drucklos setzen.
= Schutzausriistung tragen.

Berstgefahr des Druckgercits!

Der pneumatische Regelschrank und Rohrleitungen sind Druck-
gerdte. Unzuldssige Druckbeaufschlagung oder unsachge-
maf3es Offnen kann zum Zerbersten von Gerdte-Bauteilen
fohren.

= Maximal zuldssigen Druck fir den pneumatischen Regel-
schrank und Anlage beachten.

2 Falls erforderlich eine geeignete Uberdrucksicherung im
bauseitigen Anlagenteil vorsehen.

= Vor Arbeiten am pneumatischen Regelschrank betroffene
Anlagenteile und Komponenten drucklos setzen.

= Um unkontrollierten Uberdruck zu vermeiden, sicherstellen,
dass bauseits im Anlagenteil eine geeignete Uberdrucksi-
cherung vorhanden ist.

= Schutzausriistung tragen.

Gefahr durch Herunterfallen schwebender Lasten!
= Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten.
= Transportwege absichern.

= Schutzausriistung tragen.

Verletzungsgefahr durch austretendes Medium!

Bei Stickstoff als Hilfsenergie wird dieser bedingt durch die
Funktion der Bauteile in die Atmosphdre gefihrt. Austretender
Stickstoff fihrt zum Verdrdngen des Sauerstoffgehalts in der
Atemluft.

= Vor Arbeiten am pneumatischen Regelschrank alle
betroffene Anlagenteile und Komponenten drucklos setzen.

= Pneumatischen Regelschrank erst nach der Montage aller
Bauteile in Betrieb nehmen.

= Bei Stickstoff als Hilfsenergie: Leckleitung anschlieBen und
Uber Dach abfihren.

= Schutzausriistung tragen.

2.2 Hinweise zu méglichen Personen-
schdden

A WARNUNG

Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

Gehdrschaden und Taubheit durch hohen Schallpegel!

Die Gerduschemissionen sind abhdngig von der Ausfihrung
des pneumatischen Regelschranks, der Ausstattung der Anlage
sowie dem eingesetzten Medium.

= Bei Arbeiten in Anlagenndhe Gehorschutz nach Vorgabe
des Anlagenbetreibers tragen.

Schadigung der Gesundheit im Zusammenhang mit der
REACH-Verordnung!

Falls ein SAMSON-Gerdt einen Stoff enthdlt, der auf der Kandi-
datenliste besonders besorgniserregender Stoffe der REACH-
Verordnung steht, kennzeichnet SAMSON diesen Sachverhalt
im Lieferschein.

= Hinweise zur sicheren Verwendung des betroffenen
Bauteils beachten. Vgl. dazu »www.samsongroup.com >
UBER SAMSON > Umwelt, Soziales & Unternehmens-
fohrung > Material Compliance > REACH

= Bei Arbeiten in Anlagenndhe Augenschutz tragen.

Umkippen der Hebezeuge und Beschédigung der Lastaufnah-
meeinrichtungen durch Uberschreiten der Hebekapazitat!

= Nur zugelassene Hebezeuge und Lastaufnahmeeinrich-
tungen verwenden, deren Hebekapazitéit mindestens dem
Gewicht des pneumatischen Regelschranks entspricht.

= Gewichte aus Kapitel "Aufbau und Wirkungsweise",
Seite 10 entnehmen.

Verletzungsgefahr aufgrund fehlerhafter Bedienung,
Verwendung oder Installation bedingt durch unlesbare Infor-
mationen am pneumatischen Regelschrank!

Im Laufe der Zeit konnen Einpragungen oder Aufprdgungen
am pneumatischen Regelschrank, Aufkleber und Schilder
verschmutzen oder auf andere Weise unkenntlich werden,
sodass Gefahren nicht erkannt und notwendige Bedienhinweise
nicht befolgt werden konnen. Dadurch besteht Verletzungs-
gefahr.

= Alle relevanten Beschriftungen am pneumatischen Regel-
schrank in stets gut lesbarem Zustand halten.

= Beschddigte, fehlende oder fehlerhafte Schilder oder
Aufkleber sofort erneuern.

Verletzungsgefahr durch falsches Heben ohne Hebezeuge!

Beim Heben des pneumatischen Regelschranks ohne
Hebezeuge kann es je nach Gewicht zu Verletzungen vor allem
im Rumpfbereich kommen.

= Richtwert beachten: 15 bis max. 55 kg je nach Alter,
Geschlecht und korperlicher Konstitution.

= Die am Installationsort giltigen Vorschriften zum Arbeits-
schutz beachten.

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile und
austretendes Medium!

= Zuluftleitung nicht I6sen, wahrend der pneumatische Regel-
schrank druckbeaufschlagt ist.

= Pneumatischen Regelschrank erst nach der Montage aller
Bauteile in Betrieb nehmen.

= Bei Arbeiten in Anlagenndhe Schutzbrille nach Vorgabe des
Anlagenbetreibers tragen.
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

2.3 Hinweise zu méglichen Sachschaden
O HINWEIS

Beschédigung des pneumatischen Regelschranks und der
nachgeschalteten Gerdte durch Nichtbeachten der geforderten
Luftqualitat!

Durch mangelnde Luftqualitét kann es dazu kommen, dass ein
Ausgangssignal ausgegeben wird, das nicht proportional zum
Eingangssignal ist.

= Nur trockene, &l- und staubfreie Zuluft verwenden.

= Anforderungen an die Luftqualitdt des pneumatischen
Regelschranks und des nachgeschalteten Gerdits einhalten.

= Luftleitungen vor Anschluss griindlich durchblasen.

Beschddigung durch ungeeignete Schmiermittel!

Der Werkstoff des Gerdits erfordert bestimmte Schmiermittel.
Ungeeignete Schmiermittel kdnnen die Oberfldche angreifen
und beschadigen.

= Nur von SAMSON zugelassene Schmiermittel verwenden.
Im Zweifelsfall Ricksprache mit SAMSON halten.

Nullpunkiverschiebung, Fehlfunktion und Beschédigung des
Gerdts durch Vibrationen, Erschiitterungen und StoBe!

Vibrationen, Erschiitterungen und Stof3e konnen eine Nullpunkt-
verschiebung verursachen und die korrekte Funktion beeintréich-
tigen. Im Extremfall kdnnen sie das Gerdt auch beschadigen.

= Gerdt vor GufBeren Einflissen wie z. B. Vibrationen, Erschit-
terungen, Stdf3en und Schlégen schiitzen.

Fehlfunktion durch mangelnde Luftqualitét!

Durch mangelnde Luftqualitét kann es dazu kommen, dass ein
Ausgangssignal ausgegeben wird, das nicht proportional zum
Eingangssignal ist.

= Ausreichende Luftqualitdt sicherstellen.

= Lufffilter und Abscheider der Reduzierstation in regelma-
fBigen Abstdnden prifen.

Der pneumatische Regelschrank Typ 7311 besitzt kein Sicher-
heitsventil!

= Falls erforderlich muss eine geeignete Uberdrucksicherung
im Anlagenteil bauseitig vorhanden sein.

Beschddigung und Leckagen durch zu hohe oder zu niedrige
Anzugsmomente!

Die Bauteile missen mit bestimmten Drehmomenten angezogen
werden. Zu fest angezogene Bauteile unterliegen Gbermafigem
Verschleif3. Zu leicht angezogene Bauteile kénnen Leckagen
verursachen.

= Anzugsmomente einhalten, vgl. Abschnitt "Anzugsmo-
mente" im "Anhang".

Beschddigungen durch unsachgeméBe Lagerung!
= Lagerbedingungen einhalten.

= Ldngere Lagerung vermeiden.

= Bei abweichenden Lagerbedingungen und lngerer
Lagerung Ricksprache mit SAMSON halten.

Beschadigung bzw. Verstopfung durch Verunreinigungen
(z. B. Feststoffteilchen) in den Zuluft- und Signalleitungen!

Die Reinigung der Zuluft- und Signalleitungen in der Anlage
liegt in der Verantwortung des Anlagenbetreibers.

= Zuluft- und Signalleitungen vor Inbetriebnahme durch-
spulen.

Beschadigung durch unsachgemaBe Instandsetzung und

Reparatur!

Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten nicht selbst durch-
fohren.

= Fir Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten After Sales
Service von SAMSON kontaktieren.
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Kennzeichnungen am Gerat

Auf dem Typ 7311 ist ein Typenschild angebracht. Das
abgebildete Typenschild entspricht dem aktuell giltigen Typen-
schild bei Drucklegung des vorliegenden Dokuments. Das
Typenschild auf dem Gerdit kann von dieser Darstellung
abweichen.

3.1 Typenschild

Pneum. Regelsystem

SAMSON c € E

Model:
Mat.: SIN:

Degree of protection: 1p54@  Max. air pressure: 6 barg®
Operating voltage:

Nominal current:
Determination:
Year of manufacture:

SAMSON AG D-60314 Frankfurt Made in Germany

— 0 00 NO O A WD —

Bild 1: Typenschild Typ 7311

Typ

Materialnummer
Serialnummer
Schutzart

Max. Zuluftdruck
Betriebsspannung
Nennleistung
Angewandte Richtlinie
Herstelldatum

0 CE-Kennzeichen

3.2 Position des Typenschilds

Bild 2: Position des Typenschilds

Kennzeichnungen am Gerdt
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Aufbau und Wirkungsweise

4 Aufbau und Wirkungsweise
= Vgl. Bild 3

Der pneumatischer Regelschrank Typ 7311 besteht aus einem
oder zwei voneinander unabhdngig arbeitenden Regelkreisen.
Der pneumatischer Regelschrank wird als zusammengebaute
Komplettlosung geliefert.

Der interne verbaute Reglerbaustein Typ 3423 hat die Aufgabe,
in der Anlage einen Regelkreis auf die vorgegebene eingestellte

Fihrungsgrofie w konstant zu halten. Bei zwei Regelkreisen ist
ein zweiter Reglerbaustein verbaut.

Einfachheitshalber wird die Funktion mit einem Regelkreis
erldutert. Funktion und Aufbau des zweiten Regelkreises ist

identisch zu dem ersten Regelkreis. Alle Bedienelemente sind an

der Frontseite des pneumatischen Regelschranks angebracht.

Die Druckanzeige (60HO bzw. 70HO) zeigt an ob Zuluft
am pneumatischem Regelschrank anliegt (Grin vorhanden,
Schwarz drucklos).

Die Fihrungsgrofie w wird an dem Drehknopf 60A2 bzw.
70A2 eingestellt. Der Istwert x (Anzeige Rot) und die Fihrungs-

grofle w (Anzeige Griin) wird iber das Doppelmanometer
60P5 bzw. 70P5 angezeigt.

Der Istwert x wird von einem optional erhdltlichen Druck- oder
Temperaturmessumformer mit dem Normsignal 0,2 bis 1 bar
an den Regelschrank angeschlossen.

Das Stellsignal y wird durch den am Umschalter 60S1 bzw.
70S1 ausgewdhltem Betriebsmodus (Hand/Automatik) an
einem angeschlossenen Stellventil ausgegeben.

Optional kann die Fihrungsgrofie w von einem elektrischen
Druckmessumformer aufgenommen werden und als 4 bis

20 mA Signal ausgegeben werden (Typ 7311-03).

Optional kann die Fihrungsgrof3e w extern Uber ein externes
Andlogsignal vorgegeben werden. In diesem Fall verfigt der
pneumatischer Regelschrank Gber einen zusdtzlichen Eingang
0,2 bis 1 bar und einem Umschalter von Wiy auf wey (Typ
7311-03).

Fir das stoBfreie Umschalten und zur Information sind die
Manometer 60P4 bzw. 70P4 fir das ya-Ausgangssignal und
die Manometer 60P3 bzw. 70P3 fir das y4-Ausgangssignal.

Regelkreis 1 | Regelkreis 2

60P5 9 9 70P5

60A2 70A2

60HO 70HO

60P4 70P4

60S1 7081

60P3 70P3

60A1 70A1

Bild 3: Pneumatischer Regelschrank Typ 7311-01/-02 / -03
Bezeichnung im Regelkreis Bauteil Funktion
Eins | Zwei

60P5 | 70P5 Doppelmanometer Anzeige fir die Regelgrofie x und Fihrungsgrofe w
60A2 | 70A2 Drehknopf Einsteller fir die Fihrungsgrofle w
60HO | 70HO Druckanzeige Anzeige fir den Betriebsdruck 1/O
60P4 | 70P4 Manometer Anzeige fir Stellsignal Automatikbetrieb ya
60P3 | 70P3 Manometer Anzeige fir Stellsignal Handbetrieb yy
60S1 | 7051 Umschalter Umschalter Automatik-/Handbetrieb
60A1 | 70A1 Drehknopf Einsteller fir Stellsignal y
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Aufbau und Wirkungsweise

Zuluft Schrank S / Zuluft fur Transmitter ST
Istwert X
Stelldruck Y

Druckmessumformer 3804

Temperatur-
messumformer 3812

-
ol
i

1,4 bar

0,2...1 bar

Feld

Fernibertragung

Wext

Os HO) @yi% .\J

sC
xC

™

AN

Bild 4: Instrumentierung und Verschaltung im pneumatischen Regelschrank Typ 7311

Wartenraum

1
Pneumatischer Regelschrank
Typ 7311

2
Reglerbaustein Typ 3423-2 mit
Wartengehduse Typ 3426-5

EB 3992
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Aufbau und Wirkungsweise

4.1 Technische Daten

Das Typenschild des pneumatischen Regelschranks bietet Infor-
mationen zur jeweiligen Ausfihrung, vgl. Kap. 3.

i Info

Ausfihrliche Informationen stehen im Typenblatt» T 3992 zur
Verfiigung.

Konformitat

Der pneumatische Regelschrank Typ 7311 ist CE-konform.

C€

Regelmedium und Einsatzbereich

Der pneumatische Regelschrank Typ 7311 hat die Aufgabe ein
pneumatisches Einheitssignal zu erfassen und den Betriebswert
anzuzeigen. Diese Messgrofien werden intern mit der
Fihrungsgrofie w verglichen und geben ein entsprechendes
pneumatisches Stellsignal von 0,2 bis 1 bar aus.

Tabelle 1: Technische Daten

Fir Pl-Regelung (Festwert-, Folge- und Kaskadenregelung)
Max. Temperatur 60 °C

Eingangssignal 0,2 bis 1 bar

Ausgangssignal 0,2 bis 1 bar - max. 0,02 bis 1,35 bar
Luftlieferung >1 Nm3/h

Temperaturbereich

Je nach Konfiguration kann der pneumatische Regelschrank bis
60 °C eingesetzt werden, vgl. Tab. 1.

Gerduschemissionen

SAMSON kann keine allgemeingiltige Aussage iber die
Gerduschentwicklung treffen. Die Gerduschemissionen sind
abhdngig von der Ausfihrung des pneumatischen Regel-
schranks, der Ausstattung der Anlage- sowie den Betriebsbe-
dingungen.

MaBe und Gewichte

Die Tab. 1 gibt einen Uberblick Gber die Gewichte. Die Léngen
und Hahen sind in den Maf3bildern in "Bild 5: Abmessungen
Typ 7311", Seite 13 definiert.

Ausfishrung 7311-01 7311-02 7311-03
Anzahl der Regelbausteine
Typ 3423 1 2 1 oder 2

Soll-/Istwertanzeige

Doppelrohrfedermanometer Signalbereich: 0,2 bis 1 bar

Anzeigetoleranz: Klasse 1,6

Stellgrof3enanzeigen

Jeweils ein Manometer fir y, und ya: O bis 1,6 bar

Anzeigetoleranz: Klasse 1,6

Pl

Reglerbausteinfunktion

Festwertregelung

Pl
Festwert-, Folge- und
Kaskadenregelung

Regelparameter

Proportionalbeiwert Kp = 0,2 bis 20 - Nachstellzeit Tn = 0,03 bis 50 Min.

Eingangssignal

0,2 bis 1 bar

brauch: <0,28 Nm3/h

Ausgangssignal 0,2 bis 1 bar - max. 0,02 bis 1.35 bar

Luftlieferung >1 Nm3/h

Fihrungsgrofienvorgabe Lokal Lokal oder Ferneinstellung
Hilfsenergie Zuluft 6,0 bar Lufiver- Zuluft 6,0 bar Lufiver- Zuluft 6,0 bar Lufiver-

brauch: <0,28 Nm3/h

: 3
brauch: <0,56 Nm?/h ie Reglerbaustein

Luftqualitat nach 1ISO 8573-1 Maximale Partikelgrofe und

-dichte: Klasse 3 - Olgehalt: Klasse 2 Drucktaupunkt: Klasse
3 oder mindestens 10 K unter der niedrigsten zu erwartenden Umgebungstemperatur

Druck in bar: 0...4, 0...6, 0.
Temperatur in °C: =50...+50, 0...100, 0...200

..8,0...10,0...16, 0...20

Zul. Umgebungstemperatur —20 bis 60 °C
Schutzart IP54
Skalen Standardbereiche:

Standardbereiche, Sonder-
bereiche auf Anfrage

Fihrungsgroflenrickmeldung _ Optional mit

4 bis 20 mA je Reglerbaustein
Gewicht, ca. 15kg 20 kg 25 kg
12 EB 3992
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Aufbau und Wirkungsweise

380 , 273

452

Bild 5: Abmessungen Typ 7311
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Aufbau und Wirkungsweise

Bild 6: Anschliisse Typ 7311

Regelkreis 1

S Zuluft

X Eingang Regelgrofle (Istwert)

ST Zuluft fir Transmitter

Y Ausgang Stellsignal

Regelkreis 2

S Zuluft

X Eingang Regelgrofle (Istwert)

ST Zuluft fir Transmitter

Y Ausgang Stellsignal

Anschluss Abmessungen Druckbereich Min./Max.
S 18x2 mm " max. 6 bar Max. 6 bar
X 0.2 bis 1 bar 0 bar/1,4 bar
Y 8x1 mm 0 bar/1 bar
ST 1,4 bar -
Kabeldurchfihrung M20 Kabelverschraubung - 10 bis 32 VDC

" Schneidringverschraubung

14
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5 Lieferung und innerbetrieblicher
Transport

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten diirfen nur durch
Fachpersonal durchgefishrt werden, das der jeweiligen Aufgabe
entsprechend qualifiziert ist.

5.1 Lieferung annehmen
Nach Erhalt der Ware folgende Schritte durchfihren:

1. Lieferumfang kontrollieren. Angaben auf dem Typen-
schild des pneumatischen Regelschranks mit Lieferschein
abgleichen. Einzelheiten zum Typenschild, vgl. Kap. 3.

2. Lieferung auf Schaden durch Transport prifen. Transport-
schaden an SAMSON und Transportunternehmen (vgl.
Lieferschein) melden.

5.2 Gerdt auspacken

Der pneumatische Regelschrank wird als Kompletigerat
geliefert.

Vor dem Anheben und Einbauen des pneumatischen Regel-
schranks folgende Abléufe einhalten:

= Fir den innerbetrieblichen Transport den pneumatischen
Regelschrank auf der Palette lassen.

= Verpackung sachgemdf entsprechend den lokalen
Vorschriften entsorgen. Dabei Verpackungsmaterialien nach
Sorten trennen und dem Recycling zufihren.

5.3 Gerdt transportieren und heben

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsches Heben ohne Hebezeuge!

Beim Heben des pneumatischen Regelschranks ohne

Hebezeuge kann es je nach Gewicht zu Verletzungen vor allem

im Rumpfbereich kommen.

= Richtwert beachten: 15 bis max. 55 kg je nach Alter,
Geschlecht und kérperlicher Konstitution.

= Die am Installationsort giiltigen Vorschriften zum Arbeits-
schutz beachten.

Lt Tipp
Auf Anfrage stellt der After Sales Service eine umfassende
Transport- und Hebeanweisung zur Verfiigung.

5.3.1

= Den pneumatischen Regelschrank fir den Transport auf der
Palette lassen.

Gerat transportieren

= Transportbedingungen einhalten.

Transportbedingungen

= Den pneumatischen Regelschrank vor duf3eren Einflissen
wie z. B. StofBen schijtzen.

= Korrosionsschutz (Lackierung, Oberfléchenbeschichtung)
nicht beschadigen. Beschadigungen sofort beseitigen.

= Verrohrungen und eventuell vorhandene Anbaugerate vor
Beschadigungen schiitzen.

Lieferung und innerbetrieblicher Transport

= Den pneumatischen Regelschrank vor Ndsse und Schmutz
schiitzen.

= Bei dem pneumatischen Regelschrank in der Normalaus-
fihrung betragt die zulassige Umgebungstemperatur =20
bis +60 °C.

5.3.2 Gerat heben

Aufgrund des geringen Eigengewichts sind zum Transpor-
tieren und Anheben des pneumatischen Regelschranks keine
Hebezeuge erforderlich.

Heben

1. Den pneumatischen Regelschrank vorsichtig anheben.

2. Den pneumatischen Regelschrank einbauen, vgl. Kap. 6.

3. Nach Einbau:
Prifen, ob der pneumatische Regelschrank richtig eingebaut
ist.

EB 3992
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Lieferung und innerbetrieblicher Transport

5.4 Gerdt lagern

© HINWEIS

Beschddigungen durch unsachgemdBe Lagerung!
= Lagerbedingungen einhalten.
= Ldngere Lagerung vermeiden.

= Bei abweichenden Lagerbedingungen und Iéingerer
Lagerung Riicksprache mit SAMSON halten.

i Info

SAMSON empfiehlt, bei léngerer Lagerung den pneumatischen

Regelschrank und die Lagerbedingungen regelmdfig zu priifen.

Lagerbedingungen

= Den pneumatischen Regelschrank vor duferen Einflissen
wie z. B. Stéfen schitzen.

= In Lagerposition den pneumatischen Regelschrank gegen
Verrutschen oder Umkippen sichern.

= Korrosionsschutz (Lackierung, Oberfldchenbeschichtung)
nicht beschadigen. Beschadigungen sofort beseitigen.

= Den pneumatischen Regelschrank vor Nésse und Schmutz
schitzen und bei einer relativen Luftfeuchte von <75 %
lagern. In feuchten Rdumen Kondenswasserbildung
verhindern, falls erforderlich Trockenmittel oder Heizung
einsefzen.

= Sicherstellen, dass die umgebende Luft frei von Scuren oder
anderen korrosiven und aggressiven Medien ist.

= Bei dem pneumatischen Regelschrank in der Normalaus-
fihrung betrdgt die zuldssige Lagertemperatur —20 bis
+60 °C.

= Keine Gegenstdnde auf den pneumatischen Regelschrank
legen.

L5 Tipp
Auf Anfrage stellt der After Sales Service eine umfassende
Anweisung zur Lagerung zur Verfiigung.

16
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6 Montage
Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten diirfen nur durch

Fachpersonal durchgefishrt werden, das der jeweiligen Aufgabe
entsprechend qualifiziert ist.

6.1

Bedienerebene

Einbaubedingungen

Die Bedienerebene fir den pneumatischen Regelschrank ist

die frontale Ansicht auf alle Bedienelemente des Regelschranks
inklusive den zusdtzlichen Einbauten aus Perspektive des
Bedienpersonals. Der Anlagenbetreiber muss sicherstellen, dass
das Bedienpersonal nach Einbau des Gerdts alle notwendigen
Arbeiten gefahrlos und leicht zugénglich von der Bediener-
ebene aus ausfihren kann.

Einbaulage

Fir eine einwandfreie Funktion des pneumatischen Regel-

schranks, folgende Bedingungen sicherstellen:

1. Pneumatischer Regelschrank mit Anschlissen nach unten an
senkrechter Wand anbauen.

2. Ausreichend Platz zum Offnen der Tur vorsehen.

3. Bei Abweichungen von dieser Einbaulage, Ricksprache mit
SAMSON halten.

i Info

Sicherstellen, dass der pneumatische Regelschrank nach Fertig-
stellung der Anlage leicht zugdnglich bleibt.

= Ausreichend Platz zum Ausbau von Komponenten vorsehen.

6.2 Montage vorbereiten

Montage

© HINWEIS

Beschddigung und Leckagen durch zu hohe oder zu niedrige

Anzugsmomente!

Die Bauteile miissen mit bestimmten Drehmomenten angezogen

werden. Zu fest angezogene Bauteile unterliegen iibermdafligem

Verschleif3. Zu leicht angezogene Bauteile knnen Leckagen

verursachen.

= Anzugsmomente einhalten, vgl. Abschnitt "Anzugsmo-
mente" im "Anhang".

6.3.1 Gerat einbauen

Einbau

1. Pneumatischer Regelschrank an den Einbauort heben.
Dabei die waagerechte Ausrichtung an der senkrechten

Wand beachten.

2. Alle bendtigten Zuleitungen anschlief3en, vgl. Anschlussplan
Bild 7.

Kabeldurchfihrung « P— E Regelkreis 1 | Regelkreis 2

O
©

Zuluft Zubehér 22

[)
Zuluft Z > E\g ST
° ®©

Input x Messumformer —] @
A

Outputy
StellgrBe an Stellventil

=

Bild 7: Anschliisse mit Bezeichnungen Typ 7311

Vor der Montage folgende Bedingungen sicherstellen: Regelkreis 1
- Sicherstellen, dass sich keine Flissigkeit (z. B. Kondens- S Zuluft

wasser) in dem pneumatischen Regelschrank befindet. X Eingang Regelgrofe (Istwert)
- Der pneumatische Regelschrank ist sauber. ST Zuluft for Transmitter
- Alle Bauteile des pneumatischen Regelschranks sind Y Ausgang Stellsignal

unbeschadigt. Redelkreis 2
- Alle Daten auf dem Typenschild (Typ, Nennweite, Material, ogelTer

Nenndruck und Temperaturbereich) stimmen mit den S Zuluft

Anlagenbedingungen Uberein. Einzelheiten zum Typen- X Eingang Regelgrofe (Istwert)

schild vgl. Kap. 3. ST Zuluft fir Transmitter
Folgende vorbereitende Schritte durchfihren: Y Ausgang Stellsignal
= Fir die Montage erforderliches Material und Werkzeug

bereitlegen. Anschluss bz Druckbereich | Min./Max.

sungen
6.3 Einbau S 18x2mm " | max. 6 bar | Max. é bar
Der pneumatische Regelschrank Typ 7311 von SAMSON wird . 0 bar/1,4 bar
. . 0,2 bis 1 bar
als zusammengebaute geprifte Anlage geliefert. Im Folgenden Y 8x1 mm " 0 bar/1 bar
werden die Tdtigkeiten aufgefihrt, die fir die Montage und
vor der Inbetriebnahme des pneumatischen Regelschranks ST 1,4 bar -
notwendig sind. M20
f.."be'd”“h' Kabelver- - 10 bis 32 VDC
hrung hraub
schraubung
" Schneidringverschraubung
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Montage

6.4 Gerdt prifen
Der pneumatische Regelschrank wird von SAMSON funktions-

fahig ausgeliefert. Um die Funktion des pneumatischen Regel-
schranks vor der Inbetriebnahme oder Wiederinbetriebnahme
zu testen, folgende Prifungen durchfihren:

Zum Uberprifen des pneumatischen Regelschranks muss die
Regelgréfe x und die Stellgrofle y an den Anschliissen x und 'y
des Regelschranks kurzgeschlossen werden.

Folgende Einstellungen vornehmen:
= Wendeplatte A auf steigend/fallend > <
«  Kp auf 1 stellen

= Tn-Drossel auf ,ganz offen” (0,03 min)

= Automatikbetrieb wahlen

Folgender Test nun durchfihren:
= FUhrungsgroBe w am Drehknopf (60A2/70A2) Gber den

gesamten Bereich verdndern.

Wenn der Reglerbaustein einwandfrei arbeitet, folgen die
Regelgréfenanzeige (roter Zeiger) und Stellgréf3enanzeige
(Manometer y,) der Filhrungsgrofie ber den gesamten Anzei-
gebereich.

6.4.1 Dichtheit

Die Durchfihrung der Dichtheitsprifung und die Auswahl des
Prifverfahrens liegt in der Verantwortung des Anlagenbe-
treibers. Die Dichtheitsprifung muss den am Aufstellort giltigen
nationalen und infernationalen Normen und Vorschriften
entsprechen!

- Tipp
Auf Anfrage unterstiitzt Sie der After Sales Service von

SAMSON bei der Planung und Durchfiihrung einer auf lhre
Anlage abgestimmten Dichtheitsprifung.

Vor Inbetriebnahme des pneumatischen Regelschranks alle
Bauteile und Leitungen auf richtigen Anschluss, Dichtheit und
Funktionsfahigkeit Uberprifen.

18
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7 Inbetriebnahme

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten diirfen nur durch
Fachpersonal durchgefishrt werden, das der jeweiligen Aufgabe
entsprechend qualifiziert ist.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch austretendes Medium!

Bei Stickstoff als Hilfsenergie wird dieser bedingt durch die

Funktion der Bauteile in die Atmosphdre gefiihrt. Austretender

Stickstoff fiihrt zum Verdréngen des Sauerstoffgehalts in der

Atemluft.

= Vor Arbeiten am pneumatischen Regelschrank alle
betroffene Anlagenteile und Komponenten drucklos setzen.

= Pneumatischen Regelschrank erst nach der Montage aller
Bauteile in Betrieb nehmen.

= Bei Stickstoff als Hilfsenergie: Leckleitung anschliefBen und
iber Dach abfihren.

= Schutzausristung tragen.

A WARNUNG

Gehorschdden und Taubheit durch hohen Schallpegel!

Die Gerduschemissionen sind abhéingig von der Ausfihrung

des pneumatischen Regelschranks, der Ausstattung der Anlage

sowie dem eingesetzten Medium.

= Bei Arbeiten in Anlagenndhe Gehérschutz nach Vorgabe
des Anlagenbetreibers tragen. Bei Arbeiten in Anlagenndhe
Gehorschutz nach Vorgabe des Anlagenbetreibers tragen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile und

austretendes Medium!

= Zuluftleitung nicht I6sen, wihrend der pneumatische Regel-
schrank druckbeaufschlagt ist.

= Pneumatischen Regelschrank erst nach der Montage aller
Bauteile in Betrieb nehmen.

= Bei Arbeiten in Anlagenndhe Schutzbrille nach Vorgabe des
Anlagenbetreibers tragen.

Inbetriebnahme

Inbetriebnahme und Wiederinbetrieb-
nahme

7.1

1. Bauseitige Absperrventile in der Zuluftleitung langsam
offnen. Langsames Offnen verhindert, dass schlagartige
Drucksteigerung den pneumatischen Regelschrank bescha-
digen.

2. Den pneumatischen Regelschrank auf korrekte Funktion
priifen.

Vor dem Anfahren der Anlage folgende Bedingungen sicher-
stellen:

- Die Zuluftleitung und Signalleitungen sind gedffnet und
richtig angeschlossen.

7.2  Anfahren der Anlage
Anfahren der Anlage ab Seite 22
= Druckstdf3e vermeiden.

1. Die Zuluftleitung und Signalleitungen sind richtig
angeschlossen und offen.

7.2.1 Gehduse
Nach dem Offnen der Sichtscheibe (1) am Knebelgriff (2) sind

die Bedienelemente zugdnglich.

Um Einstellungen an dem internen Reglerbaustein durchfihren
zu kdnnen wird das Gehduse tber ein Schloss (3) gedffnet.
Hierzu wird der mitgelieferte Doppelbartschliissels bendtigt.

Vor der Inbetriebnahme/Wiederinbetriebnahme folgende
Bedingungen sicherstellen:

- Der pneumatische Regelschrank ist vorschriftsmaf3ig
eingebaut, vgl. Kap. 6.

- Dichtheit und Funktion sind mit positivem Ergebnis auf
Fehlerlosigkeit gepriift, vgl. Kap. 6.

- Die herrschenden Bedingungen im betroffenen Anlagenteil
entsprechen der Auslegung des pneumatischen Regel-

schranks, vgl. Kap. 2.

Bild 8: Aufbau Gehéuse Regelschrank
1 Sichtscheibe

2 Knebelgriff
3 Schloss
7.2.2 Bedienelemente

Das Bild 9 gibt eine Ubersicht der einzelnen Bedienelemente
des pneumatischen Regelschranks Typ 7311.

EB 3992
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Inbetriebnahme

Regelkreis 1 | Regelkreis 2

60P5 9 9 70P5

60A2 70A2

60HO 70HO

60P4 70P4

60S1 70S1

60P3 70P3

60AT 70A1

Bild 9: Pneumatischer Regelschrank Typ 7311-01/-02 / -03
Bezeichnung im Regelkreis Bauteil Funktion
Eins | Zwei

60P5 | 70P5 Doppelmanometer Anzeige fir die Regelgrofie x und Fihrungsgrofie w
60A2 | 70A2 Drehknopf Einsteller fir die Fihrungsgrofie w
60HO | 70HO Druckanzeige Anzeige fir den Betriebsdruck I/O
60P4 | 70P4 Manometer Anzeige fir Stellsignal Automatikbetrieb ya
60P3 | 70P3 Manometer Anzeige fir Stellsignal Handbetrieb yy
60S1 | 7081 Umschalter Umschalter Automatik-/Handbetrieb
60AT1 | 70A1 Drehknopf Einsteller fir Stellsignal y

7.2.3 Reglerbaustein Typ 3423
Vgl. Bild 10

Der Reglerbaustein Typ 3423 vergleicht die Regelgrofie x
mit dem eingestellten Fihrungsgrofle w und gibt ein entspre-
chendes Stellsignal ya, nach Pl-Regelcharakteristik aus.

Die RegelgroBe x wird vom optionalen Druckmessumformer
Typ 3804 oder dem Temperaturmessumformer Typ 3812
Ubermittelt.

© HINWEIS

Fehlfunktion durch mangelnde Luftqualitéit!

Durch mangelnde Luftqualitdt kann es dazu kommen, dass ein

Ausgangssignal ausgegeben wird, das nicht proportional zum

Eingangssignal ist.

= Ausreichende Luftqualitéit sicherstellen.

= Luftfilter und Abscheider der Reduzierstation in regelmd-
Bigen Abstdnden prifen.

Bild 10: Reglerbaustein 3423
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7.2.4  Wirkrichtung

Die Wirkrichtung fir den Regelkreis wird an der Wendeplatte
A eingestellt, dabei bestimmt die Stellung ihrer Pfeilsymbole
zum Pfeilsymbol auf dem Reglerbaustein die Wirkrichtung des
Reglerbausteins, vgl. Bild 11.

Pfeilspitzen gegenlaufig:
<> | Wirkrichtung steigend/fallend mit steigender Regel-
grofie x fallender Stellsignal y

Pfeilspitzen gleichlaufig:
>> | Wirkrichtung steigend/steigend mit steigender Regel-
grofie x steigender Stellsignal y

Einstellen oder Andern der Wirkrichtung:

Die Schraube in der Wendeplatte A [5sen und mit dieser

zusammen abheben. Wenn nétig, Platte seitlich anheben.

Gummidichtung nicht verlieren!

- Die Platte um 90° so drehen, dass der gewiinschte Pfeil dem
Pfeil auf der Grundplatte gegeniiberliegt.

—  Platte einsetzen und mit Schraube festziehen.

Justierung Nullpunkt

Wendeplatte A:
Wirkrichtung

Bild 11: Position Wendeplatte A und Nullpunkteinstellung

7.2.5 Luftlieferung

Die Stellung der Wendeplatte B mit ihrem Pfeilsymbol bestimmt
die Luftlieferung zu den Riickfihrbalgen, vgl. Bild 13.

normale Luftlieferung:

>ya | ca. 1 m3/h je % der Regelabweichung
(Werkseinstellung)
R grof3e Luftlieferung:

ca. 3 m.3/h je % der Regelabweichung

Einstellen oder Andern der Luftlieferung, vgl. Bild 12 und
Bild 13

Ist das anzusteuernde Stellventil mehr als ca. 15 m entfernt,
muss die Luftlieferung durch Umstellen der Wendeplatte B von
Stellung ya (Standard) auf Stellung R vergrofiert werden.

1. Befestigungsschraube (Pos. 2) am Reglerbaustein losen
und diesen von seinen selbstdichtenden Steckanschlissen
abziehen.

2. Schrauben (Pos. 1) I6sen und Anschlussplatte (Pos. 3)
zusammen mit Schrauben und Vierkantmuttern vom Regler-
baustein abziehen.

3. Die seitlichen Innensechskantschrauben (Pos. 4) heraus-
drehen und den Vergleicher (Pos. 5) vom Reglerbaustein

abheben.

Inbetriebnahme

4. Die Schraube in der Wendeplatte B |5sen und mit dieser
zusammen herausziehen. Wenn nétig, Platte seitlich
anheben. Gummidichtung nicht verlieren.

5. Platte so drehen, dass Pfeil zum markierten Zeichen y, oder
R auf dem Reglerbaustein zeigt. Platte einsetzen und mit
Schraube festziehen.

6. Reglerbaustein in umgekehrter Reihenfolge wieder
montieren und in der Reglerstation verschrauben.

Bild 12: Umbau Wendeplatte B

Wendeplatte B

Bild 13: Position Wendeplatte B

7.2.6  Proportionalbeiwert Kp

Die Einstellung von Kp (vgl. Bild 14) bestimmt die Verstarkung
des Reglerbausteins und ist abhdngig von der zu optimierenden
Regelstrecke, vgl. Kap. 7.3.

7.2.7 Nachstellzeit Tn

Die Nachstellzeit Tn (I-Anteil des Reglerbausteins) ist an der
Drossel einzustellen, vg|. Bild 14. Der Einstellwert richtet sich
nach der zu optimierenden Regelstrecke, vgl. Kap. 7.3.
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Inbetriebnahme

Bild 14: Position zum Einstellen von Kp und Tn

7.2.8 Nachjustieren des Nullpunkts am
Reglerbaustein

Treten im Beharrungszustand wahrend des Betriebs Abwei-
chungen zwischen Ist- und Fihrungsgrofie auf, kann der

Nullpunkt nachjustiert werden. Dazu den Nullpunkteinsteller
(vg|. Bild 11) so |ange verstellen, bis an der Frontanzeige Soll-
und Istwert Gbereinstimmen.

7.2.9 Vordruckregler

© HINWEIS

Beschddigung des pneumatischen Regelschranks durch zu

hohen Vordruck!

Der eingebaute Druckregler hat einen maximalen Eingangs-

druck und eine feste Sollwerteinstellung.

= Maximaler Eingangsdruck von 6 bar am Druckminderer
nicht iberschreiten.

= Druckregler werksseitig auf 1,4 bar (+/- 0,1 bar) einge-
stellt. Eine abweichende Einstellung ist nicht zuldissig.

In dem pneumatischen Regelschrank Typ 7311 sind pro Regel-
kreis je ein Vordruckregler verbaut, vgl. Bild 15. Diese Druck-

regler sind voreingestellt und versorgen den Regelschrank mit

Druckluft/Hilfsenergie.

Vordruckregler Regelkreis 2
(50R6)

Vordruckregler Regelkreis 1
(50R5)

Bild 15: Aufbau des pneumatischen Regelschranks Typ 7311

7.3  Inbetriecbnahme und Einstellung des

Reglerbausteins Typ 3423

Vor Inbetriebnahme des Regelkreises alle Gerdte auf richtigen
Anschluss, Dichtheit und Funktionsfahigkeit Gberprifen.

Die am Reglerbaustein eingestellte Wirkrichtung an der Wende-

platte Gberprifen, vgl. Kap. 7.2.4.

Damit der Reglerbaustein fir alle Fihrungsgrofien die durch
Storgrof3en bedingten Regelabweichungen zu null machen oder
in engen Grenzen halten kann, muss er Uber den Einsteller

Kp und Tn am Reglerbaustein (vgl. Bild 14) an das Verhalten
der Strecke angepasst werden. Die Anlage sollte von Hand
angefahren werden.

Ein einfaches Verfahren zur Optimierung der Regelparameter
ist das Schwingungsverfahren nach Ziegler und Nichols.
Hierbei folgendermaBen vorgehen:

1. Zuluftleitung zum pneumatischen Regelschrank Sffnen.

2. Proportionalbeiwert Kp am Vergleicher auf kleinen Wert
(0,2) einstellen.

3. Tn-Drossel auf grofiten Wert (50 min) einstellen.
Einstellung bei Handbetrieb:

22
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Inbetriebnahme

4. Hand/Automatik-Umschalter 6051/70S1 auf Stellung Hand
stellen.

5. Einsteller 60A1/70A1 fir das Stellsignal so betdtigen,
dass sich die Regelgrofie x (roter Zeiger am Doppel-
manometer 60P5/70P5) langsam auf die eingestellte
Fihrungsgrofie w (griner Zeiger am Doppelmano-
meter 60P5/70P5) einpendelt. Wenn die Werte von
Manometer 60P4/70P4 und 60P3/70P3 ibereinstimmen
den Umschalter 6051/7051 auf Automatik stellen. Weiter
bei Punkt 9.

Einstellung bei Automatikbetrieb:

6. Fihrungsgrofie am Drehknopf 60A2/70A2 auf
gewiinschten Wert einstellen.

7. Tn-Drossel kurzzeitig auf kleinsten Wert einstellen (ganz
offnen), damit der rote Istwertzeiger den griinen Fihrungs-
grofenzeiger erreicht.

8. Tn-Drossel wieder schlief3en.

9. Proportionalbeiwert Kp vom eingestellten kleinen Wert
ausgehend so lange vergrof3ern, bis der Istwertanzeiger
harmonische Schwingungen (gleichbleibende Schwingungs-
weite nach Bild 16) der RegelgroBe anzeigt. Wenn bei
grof3 eingestelltem Kp noch keine Schwingungen auftreten,
die Fihrungsgrofie am Drehknopf gering verandern, dann
wieder auf alten Wert einstellen. Eventuell Verstarkung (Kp)
noch etwas vergrofiern, bis harmonische Schwingungen
auftrefen.

10.Den jetzt eingestellten Wert der Kp-Skala als kritischen
Proporﬁoncﬂbeiwert Kpi: notieren. Die Schwingungszeit for
eine volle Schwingung dls Ty, mit Stoppuhr ermitteln. Beide
Werte mit den Werten in der Tabelle (vgl. Bild 16) multi-
plizieren und als giinstige Einstellwerte fir Kp und Tn am
Reglerbaustein einstellen.
Treten trotz dieser Einstellwerte noch Schwingungen auf,
die Parameterwerte fir Kp geringfigig nach unten und Tn
nach oben korrigieren. Diese Schritte, falls erforderlich,
solange wiederholen, bis die Regelung ein zufriedenstel-
lendes Verhalten zeigt. Zwischen den Einstellungen dem
Reglerbaustein geniigend Zeit zur Stabilisierung des neuen
Einstellzustands lassen.

Regelgrofie (Istwert)
Tkrit

krit

.

\

!

Regler Kp Tn 1%
P 050 Kp,,| - -
PV [045-Kp,|085-T,| -
PD  [0,59-Kp,| 050-T,|012-T,

Bild 16: Harmonische Schwinungen, Einstellwerte

N PI-Reglerbausteinausfiihrung fir pneumatischen Regelschrank

Typ 7311
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8 Betrieb

Sobald die Tatigkeiten zur Inbetriebnahme/Wiederinbetrieb-
nahme abgeschlossen sind und Zuluft an Anschluss S anliegt, ist
der pneumatische Regelschrank betriebsbereit.

Eine Signalisierung der Zuluft erfolgt Gber die Druckanzeige
60H0/70HO, vgl. Kap. 7.

Die Vor-Ort-Bedienung des pneumatischen Regelschranks
erfolgt Gber die frontseitigen Bedienelemente.

A WARNUNG

Gefahr durch Herbeifihren von gefdhrlichen Zustinden in der

Anlage!

Bei Ausfall der Zuluft im Automatikbetrieb und Wieder-

einschalten der Zuluft ist sicherzustellen, dass sich beim

angeschlossenen Prozess keine gefdhrliche Zusténde einstellen.

= Vor Wiedereinschalten den Zustand des zu regelnden
Prozesses Gberpriifen.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch austretendes Medium!

Bei Stickstoff als Hilfsenergie wird dieser bedingt durch die

Funktion der Bauteile in die Atmosphéire gefiihrt. Austretender

Stickstoff fiihrt zum Verdréngen des Saverstoffgehalts in der

Atemluft.

= Vor Arbeiten am pneumatischen Regelschrank alle
betroffene Anlagenteile und Komponenten drucklos setzen.

= Pneumatischen Rege/schrcmk erst nach der Montage aller
Bauteile in Betrieb nehmen.

= Bei Stickstoff als Hilfsenergie: Leckleitung anschliefSen und
ber Dach abfihren.

= Schutzausristung tragen.

A WARNUNG

Gehérschédden und Taubheit durch hohen Schallpegel!

Die Gerduschemissionen sind abhdngig von der Ausfihrung

des pneumatischen Regelschranks, der Ausstattung der Anlage

sowie dem eingesetzten Medium.

= Bei Arbeiten in Anlagenndhe Gehérschutz nach Vorgabe
des Anlagenbetreibers tragen. Bei Arbeiten in Anlagenndhe
Gehorschutz nach Vorgabe des Anlagenbetreibers tragen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile und

austretendes Medium!

= Zuluftleitung nicht I6sen, wéhrend der pneumatische Regel-
schrank druckbeaufschlagt ist.

= Pneumatischen Regelschrank erst nach der Montage aller
Bauteile in Betrieb nehmen.

= Bei Arbeiten in Anlagenndhe Schutzbrille nach Vorgabe des
Anlagenbetreibers tragen.

8.1 Bedienelemente

Die Bedienelemente sind an der Frontseite des pneumatischen
Regelschranks angeordnet, vgl. Kap. 4.

8.2 Betriebsarten

8.2.1 Betriebsart Automatik

Wenn der Hand/Automatik-Umschalter O 60S1/70S1 auf
Automatikbetrieb gestellt ist, wird das Stellsignal y vom Regler-
baustein ausgegeben. Das Stellsignal ya ist am Manometer

A
60P4/70P4 ablesbar.

W

Mit dem Einsteller 60A2/70A2 . wird die Fishrungs-
grofle w eingestellt. Die Fihrungsgrofie w ist am Manometer
60P5/70P5 ablesbar (griiner Zeiger des Doppelmanometers).

8.2.2 Betriebsart Hand

Wenn der Hand/Automatik-Umschalter = 6051/70S1 auf
Handbetrieb gestellt ist, wird das Stellsignal y vom Einsteller

@ 60A1/70A1 ausgegeben. Das Stellsignal yy ist am

@
Manometer =2 60P3/70P3 ablesbar.

8.2.3 StoBfreies Umschalten Automatik-/
Handbetrieb

Durch stof3freies Umschalten soll gewdhrleistet werden, dass
bei Betdtigen des Hand/Automatik-Umschalters 6051/70S1
kein Druckstof3 auf das Ventil gelangen kann, dazu wie folgt
vorgehen:

Umschalten von Automatik auf Hand

Das Handbetrieb Stellsignal yy mit Einsteller 60A1/70A1 so
lange verstellen, bis die Anzeigen von Manometer 60P3/70P3
und 60P4/70P4 deckungsgleich sind. Jetzt kann am Hand/
Automatik-Umschalter 6051/7051 auf Hand umgeschaltet

werden.
Umschalten von Hand auf Automatik

Ist die Anlage von Hand auf den gewiinschten Wert geregelt,
muss das Stellsignal ya durch Verstellen des Drehknopfs
60A2/70A2 auf das Stellsignal yy angeglichen werden.

Erst wenn die Anzeigen von Manometer 60P3/70P3 und
60P4/70P4 deckungsgleich sind, kann der Hand/Automatik-
Umschalter 6051/70S1 auf Automatik umgeschaltet werden.

Anschlief3end die Fihrungsgrofie w wieder auf den
gewinschten Wert einstellen.

8.2.4 StoBfreies Umschalten zwischen
interner und externer FihrungsgroBe
Das stof3freies Umschalten zwischen interner und externer

Fihrungsgrof3e ist nur optional bei dem Reglerbau-
stein Typ 3423-03 moglich.

Zum stof3freien Umschalten zwischen der internen und externen
Filhrungsgrofle muss vor dem Schalten sichergestellt sein, dass
die beiden Werte Ubereinstimmen.

Hierbei folgendermaf3en vorzugehen:

1. Regelkreis in Handmodus schalten, vgl. Kap. 8.2.3.
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2. Wint/ Wex Umschalter auf we, schalten, vgl. Bild 17.

3. Der griine Fihrungsgrofienanzeiger von Manometer
60P5/70P6 stimmt mit der zuvor eingestellen internen
Fihrungsgrofle Uberein.

4. Regelkreis zuriick in den Automatikmodus schalten.

Vi

Bild 17: Umschalter Wi,/ W,
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Storungen

O einfachsten Fall wird eine Wiederherstellung der Funktion
9 Storungen ermoglicht. Fir eine mogliche Behebung der Storung ist ggf.
Sonderwerkzeug erforderlich.

i Info
Bei Storungen, die nicht in der Tabelle aufgefiihrt sind, hilft o
lhnen der After Sales Service von SAMSON weiter. *& Tipp
Der After Sales Service von SAMSON unterstiitzt Sie bei der
Die in diesem Kapitel aufgefihrten Fehlfunktionen beruhen Erstellung eines auf Ihre Anlage abgestimmten Prisfplans.
auf mechanischen Defekten sowie falscher Auslegung. Im
9.1 Fehler erkennen und beheben
Fehlfunktion Mégliche Ursache Behebung
Kein ausreichender Versorgungsdruck = Zuluftdruck priifen: 2 bis 6 bar.
Regelschrank ohne = Vordruckregler auf 1,4 bar 0,1 bar
Funktion (Schauzeichen Vordruckrealer falsch eincestell einstellen.
schwarz) oraruckregler falsch eingesie = Bei beschddigten Bauteilen Kontakt mit dem

After Sales Service von SAMSON aufnehmen.
= Regelschrank auf Automatik stellen, vgl.

Regelschrank ist auf Handbetrieb eingestellt

Kap. 8.2.3.
Wirkrichtung des Reglerbausteins falsch einge- = Wendeplatte fir die Wirkrichtung umsetzen,
stellt vgl. Kap. 7.2.4.
= Wendeplatte auf grof3e Luftlieferung stellen,
vgl. Kap. 7.2.5.
Luftlieferung reicht nicht aus = Volumen zwischen Regelschrank und Stell-
ventil verkleinern (kiirzerer Abstand, kleinere
Nennweite).

Die Regelung des

> E X
Regelschranks reagiert | Proportionalbeiwert (Kp) bzw. Nachstellzeit (Tn) Einstellung Kp und Tn am Reglerbaustein

prifen und ggf. anpassen, vgl. Kap. 7.2.6

nicht wie erwartet nicht auf den Prozess abgeshmmt ond Kap. 7.2.7.
e . = Filter ausbauen und reinigen, vgl.
Filter im Reglerbaustein verstopft Kop.10.2.1.
> X ,
Schlauchverbindungen undicht §ch|au.c.hverb|ndung auf undichte Stellen
iberprifen.

= Reglerbaustein Typ 3423 priifen, vgl.
Kap. 10.

= Bei beschddigten Bauteilen Kontakt mit dem
After Sales Service von SAMSON aufnehmen.

Reglerbaustein defekt

Fihrungsgrofie w
|Gsst sich am Einsteller
nicht verstellen (bei Schalter steht auf Wy = Schalter Win/Wex auf wiy stellen.
Ausfihrung mit

Wint/ Wex Umschaltung)

Keine Fihrungs-
grof3en-Rickmeldung

= Korrektes Analogsignal beachten (4 bis

Auswertung falsches Analogsignal (0 bis 10 V) 20 mA), vgl. Kap. 7.2.3

9.2 NotfallmaBnahmen durchfihren 2. Fehler diagnostizieren, vgl. Kap. 9.1.
3. Fehler beheben, die im Rahmen der in dieser EB beschrie-

Notfallmafinahmen der Anlage obliegen dem Anlagenbe- benen Handlungsanleitungen behebbar sind. Fir dariber

treiber. hinaus gehende Fehler After Sales Service von SAMSON
Im Fall einer Storung am pneumatischen Regelschrank: kontaktieren.
1. Zuluftleitung schlieBen, sodass der Regelschrank drucklos Wiederinbetriebnahme nach Stérungen

ist.

= Vgl. Kap. 7.
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10 Instandhaltung

Der pneumatische Regelschrank ist wartungsarm, unterliegt
aber besonders bei den internen Vordruckreglern natirlichem
Verschleif3. Abhdngig von den Einsatzbedingungen muss der
pneumatische Regelschrank in entsprechenden Intervallen
Uberprift werden, um mégliche Fehlfunktionen abstellen zu
konnen.

Entsprechend der Einsatzzeiten ist in angemessener Zeit die
Luftversorgung zu kontrollieren. Eine einwandfreie Funktion
der Gerdte ist nur dann gegeben, wenn die Zuluft immer in gut
gereinigtem Zustand dem Gerdit zugefihrt wird.

Die Erstellung eines entsprechenden Priifplans obliegt dem
Anlagenbetreiber. Zur Ursache und Behebung von auftretenden
Fehlern, vgl. Kapitel 9, "Storungen".

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten diirfen nur durch
Fachpersonal durchgefihrt werden, das der jeweiligen Aufgabe
entsprechend qualifiziert ist.

© HINWEIS

Beschddigung durch ungeeignete Werkzeuge!

Fiir Arbeiten am Gerdt werden bestimmte Werkzeuge bendtigt.

= Nur von SAMSON zugelassene Werkzeuge verwenden. Im
Zweifelsfall Riicksprache mit SAMSON halten.

i Info

Das Gerdt wurde von SAMSON vor Auslieferung gepriift!

—  Durch Offnen einzelner Komponenten des pneumatischen
Regelschranks verlieren bestimmte von SAMSON beschei-
nigte Priifergebnisse ihre Giiltigkeit. Davon betroffen sind
z. B. die Priifung der Dichtheitspriifung (Guf3ere Dichtheit).

- Mit der Durchfihrung nicht beschriebener Instandhaltungs-
und Reparaturarbeiten ohne Zustimmung des After Sales
Service von SAMSON erlischt die Produktgewdhrleistung.

- Als Ersatzteile nur Originalteile von SAMSON verwenden,
die der Ursprungsspezifikation entsprechen.

10.1 Instandhaltungsarbeiten vorbereiten
1. Fir die Instandhaltungsarbeiten erforderliches Material und
Werkzeug bereitlegen.

2. pneumatischer Regelschrank auBBer Betrieb nehmen, vgl.
Kap. 9 und Kap. 11.

Nach der Vorbereitung konnen folgende Instandhaltungsar-
beiten durchgefiihrt werden:

- Sollwert des Vordruckreglers nachijustieren, vgl.
Kap. 10.2.2.

—  Nullpunkt des Reglerbausteins nachjustieren, vgl.

Kap. 10.2.3.
- Kontrolle von Luftfilter und Vordrossel, Kap. 10.2.1.

10.2 Instandhaltungsarbeiten

= Vor allen Instandhaltungsarbeiten muss der pneumatische
Regelschrank vorbereitet werden, vgl. Kap. 10.1.

= Nach dllen Instandhaltungsarbeiten ist der pneumatische
Regelschrank vor der Wiederinbetriebnahme zu priifen, vgl.
Abschnitt Gerdt prifen im Kap. 6.

Instandhaltung

10.2.1 Kontrolle Lufffilter und Vordrossel

Luftfilter und Vordrossel der Reduzierstation in regelmafligen
Abstanden kontrollieren.

Bei Leistungsabfall entsprechend reinigen oder auswechseln.

Sollte ein Reglerbaustein Typ 3423 nicht richtig aussteuern oder
das Ausgangssignal ausbleiben, die Vordrossel mit Luftfilter

am Reglerbaustein herausschrauben und reinigen oder ggf.
auswechseln, vgl. Bild 18 (Bestell-Nr. 1390-0183).

Dariber hinaus sind an der Anschlussplatte alle Anschlisse mit
kunststoffgefassten Sieben (Bestell-Nr. 0550-0189) versehen,
die herausgeschraubt und gereinigt werden konnen.

Bild 18: Aufbau und Position des Luftfilters und der Vordrossel am
Reglerbaustein 3423

10.2.2 Sollwert des Vordruckreglers nachjus-
tieren

Folgende Tatigkeiten durchfihren:
1. Den pneumatischen Regelschrank 6ffnen, vgl. Kap. 7.2.1.
2. Die Anzeigewerte auf den Manometern der Druck-
regler 50R5/50R6 ablesen. Diese sollten auf 1,4 bar
(+/- 0,1 bar) eingestellt sein.
Anzeigewerte sind in dem Toleranzbereich:
3. Keine weiteren Schritte erforderlich. Weiter bei Punkt 5.

Anzeigewerte sind auBerhalb des Toleranzbereichs:

4. Mit einem Schraubendreher oder einem Ringschlissel
SW10 den Druckregler auf den Wert 1,4 bar (+/- 0,1 bar)
einstellen, vgl. Bild 20.

5. Den pneumatischen Regelschrank in Betrieb nehmen, vgl.

Kap. 7.
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Instandhaltung

Vordruckregler Regelkreis 2
(50R6)

Vordruckregler Regelkreis 1
(50R5)

Bild 20: Druckregler fiir die Zuluft

10.2.3 Nullpunkt des Reglerbausteins
nachjustieren

Treten im Beharrungszustand wahrend des Betriebs Abwei-
chungen zwischen Ist- und FUhrungswert auf, kann der
Nullpunkt nachjustiert werden. Dazu den Nullpunkteinsteller
(vgl. Bild 21) so lange verstellen, bis an der Frontanzeige Soll-
und Istwert Gbereinstimmen.

Justierung Nullpunkt

Wendeplatte A:
Wirkrichtung

Bild 21: Position Wendeplatte A und Nullpunkteinstellung

10.2.4 Nach Instandhaltungsarbeiten in
Betrieb nehmen

A WARNUNG

Gefahr durch Herbeifiihren von geféhrlichen Zusténden in der

Anlage!

Bei Ausfall der Zuluft im Automatikbetrieb und Wieder-

einschalten der Zuluft ist sicherzustellen, dass sich beim

angeschlossenen Prozess keine gefdhrliche Zustinde einstellen.

= Vor Wiedereinschalten den Zustand des zu regelnden
Prozesses iiberpriifen.

© HINWEIS

Beschddigung des pneumatischen Regelschranks durch zu

hohen Vordruck!

Der eingebaute Druckregler hat einen maximalen Eingangs-

druck und eine feste Sollwerteinstellung.

= Maximaler Eingangsdruck von é bar am Druckminderer
nicht Gberschreiten.

= Druckregler werksseitig auf 1,4 bar (+/- 0,1 bar) einge-
stellt. Eine abweichende Einstellung ist nicht zuldssig.

= Den pneumatischen Regelschrank wieder in Betrieb
nehmen, vgl. "Inbetriebnahme". Voraussetzungen und
Bedingungen zur Inbetriebnahme/Wiederinbetriebnahme
beachten und erfillen!

10.3 Ersatzieile und Verbrauchsgiter
bestellen

Auskunft Gber Ersatzteile, Schmiermittel und Werkzeuge erteilen
lhre SAMSON-Vertretung und der After Sales Service von
SAMSON.
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11 AuBerbetriebnahme 1.
Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten dirfen nur durch 2.
Fachpersonal durchgefishrt werden, das der jeweiligen Aufgabe 3.

entsprechend qualifiziert ist.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch austretendes Medium!

Bei Stickstoff als Hilfsenergie wird dieser bedingt durch die

Funktion der Bauteile in die Atmosphdre gefiihrt. Austretender

Stickstoff fiihrt zum Verdréngen des Sauerstoffgehalts in der

Atemluft.

= Vor Arbeiten am pneumatischen Regelschrank alle
betroffene Anlagenteile und Komponenten drucklos setzen.

= Pneumatischen Regelschrank erst nach der Montage aller
Bauteile in Betrieb nehmen.

= Bei Stickstoff als Hilfsenergie: Leckleitung anschliefBen und
ber Dach abfihren.

= Schutzausristung tragen.

A GEFAHR

Berstgefahr bei unsachgeméBem Offnen von druckbeauf-

schlagten Gerdten und Bauteilen!

= Vor Arbeiten am pneumatischen Regelschrank betroffene
Anlagenteile drucklos setzen.

= Schutzausristung fragen.

A WARNUNG

Gefahr durch Herbeifiihren von geféhrlichen Zusténden in der

Anlage!

Bei Ausfall der Zuluft im Automatikbetrieb und Wieder-

einschalten der Zuluft ist sicherzustellen, dass sich beim

angeschlossenen Prozess keine gefdhrliche Zustinde einstellen.

= Vor Wiedereinschalten den Zustand des zu regelnden
Prozesses iiberpriifen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile und

austretendes Medium!

= Zuluftleitung nicht I6sen, wéhrend der pneumatische Regel-
schrank druckbeaufschlagt ist.

= Pneumatischen Regelschrank erst nach der Montage aller
Bauteile in Betrieb nehmen.

= Bei Arbeiten in Anlagenndhe Schutzbrille nach Vorgabe des
Anlagenbetreibers tragen.

A WARNUNG

Gehérschédden und Taubheit durch hohen Schallpegel!

Die Gerduschemissionen sind abhdngig von der Ausfihrung

des pneumatischen Regelschranks, der Ausstattung der Anlage

sowie dem eingesetzten Medium.

= Bei Arbeiten in Anlagenndhe Gehérschutz nach Vorgabe
des Anlagenbetreibers tragen. Bei Arbeiten in Anlagennéhe
Gehorschutz nach Vorgabe des Anlagenbetreibers tragen.

Um den pneumatischen Regelschrank fir die Demontage auf3er
Betrieb zu nehmen, folgende Schritte ausfihren:

AuBerbetriebnahme

Zuluftleitung bzw. Signalleitungen unterbrechen bzw.
absperren.

Externe Leitungen unterbrechen bzw. absperren.
Anlage drucklos setzen.

EB 3992

29



Demontage

12 Demontage

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten diirfen nur durch
Fachpersonal durchgefishrt werden, das der jeweiligen Aufgabe
entsprechend qualifiziert ist.

Vor der Demontage sicherstellen, dass folgende Bedingungen
erfillt sind:

— Der pneumatische Regelschrank ist auf3er Betrieb
genommen, vgl. Kap. 11 .

12.1 Gerat ausbauen

1. Alle pneumatischen Zuleitungen losen.

2. Ggf. alle elektrische Leitungen an dem Klemmenblock l3sen
und aus der Kabeldurchfihrung herausziehen.

3. Pneumatischer Regelschrank von der Wand abnehmen, vgl.
Kap. 5.
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Reparatur

13 Reparatur

Wenn der pneumatische Regelschrank nicht mehr regelkonform
arbeitet, oder wenn er gar nicht mehr arbeitet, ist er defekt und
muss repariert oder ausgetauscht werden.

© HINWEIS

Beschddigung durch unsachgemdBe Instandsetzung und

Reparatur!

Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten nicht selbst durch-

fihren.

= Fiir Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten After Sales
Service von SAMSON kontaktieren.

13.1 Gerdte an SAMSON senden

Defekte Gerdte konnen zur Reparatur an SAMSON gesendet
werden. Beim Rickversand an SAMSON wie folgt vorgehen:

1. Pneumatischer Regelschrank auf3er Betrieb nehmen, vgl.
Kap. 11.

2. Weiter vorgehen wie unter
»www.samsongroup.com > SERVICE > After Sales Service
> Retouren
beschrieben.
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Entsorgung

14 Entsorgung

SAMSON ist in Europa registrierter Hersteller,
zusf&ndige Institution Phﬁps://www.e-
wrn.org/national-registers/national-registers.
WEEE-Reg.-Nr.: DE 62194439/FR 025665

= Bei der Entsorgung lokale, nationale und internationale
Vorschriften beachten.

= Alte Bauteile, Schmiermittel und Gefahrenstoffe nicht dem
Hausmill zufihren.

i Info
Auf Anfrage stellt SAMSON einen Recyclingpass
nach PAS 1049 fir das Gerdt zur Verfiigung. Bitte

wenden Sie sich unter Angabe Ihrer Firmenanschrift an
aftersalesservice@samsongroup.com.

L= Tipp
Im Rahmen eines Riicknahmekonzepts kann SAMSON auf

Kundenwunsch einen Dienstleister mit Zerlegung und Recycling
beauftragen.
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15 Zertifikate

15.1 Zertifikate
Die nachfolgenden Zertifikate stehen auf den ndchsten Seiten

zur Verfiigung:

- EU-Konformitdtserkldrung fir Typ 7311

Zertifikate
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EU-KONFORMITATSERKLARUNG
ORIGINAL

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt
der Hersteller.

Fur das folgende Produkt

Pneumatischer Regelschrank Typ 7311

wird die Konformitat mit den einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der
Union bestatigt:

fur Ausfihrung... EU-Richtlinie Harmonisierte Norm
alle Ausfiihrungen RoHS 2011/65/EU |EN IEC 63000:2018
2015/863/EU
mit el. Druckmessumformer |EMV 2014/30/EU |EN 61326-1:2013
EN 61326-2-3:2013

Hersteller:
SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
Weismillerstral3e 3
D-60314 Frankfurt am Main
Deutschland

Frankfurt am Main, den 10. Juli 2024
— - ¢ 7_,. /,f’)J

4) p & {

ppa. Friedrich Schulz

Director Modular Systems & Solutions

Revision 00

Classification: Public - SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT - Weismiillerstra3e 3 - 60314 Frankfurt am Main Seite 1von 1



16 Anhang

16.1 Anzugsmomente

Anzugsmoment
Bauteil Schlisselweite | Anzugsmoment
in Nm
SW17 29
pneumatischer (8 mm-Rohr)
Anschlisse SW 32 90
(18 mm-Rohr)
Kabeldurchfihrung SW 24 5

16.2 Werkzeuge

Fir die von SAMSON zugelassenen Werkzeuge hilft lhnen der
After Sales Service von SAMSON weiter.

16.3 Zubehor

Der optionale Druckmessumformer Typ 7491 wird verwendet
um die lokal eingestellte Fihrungsgrof3e als 4 bis 20 mA Signal
z. B. in einer Leitwarte rickzumelden.

Es werden pro Regelkreis je ein Druckmessumformer bendtigt.

Zusétzlich wird bei Verwendung eines oder zwei Druckmessum-
formern je ein Klemmenblock und eine Kabeldurchfihrung mit
installiert.

Eine Ubersicht mit Plazierung und Aufbau gibt Bild 22.

El.Druckmessumformer
(60B6/70B6)

Klemmenblock

Kabeldurchfihrung

Bild 22: Zubehdr - mit elekirischem Druckmessumformer

16.4 Ersatzteile

Auskunft Gber Ersatzteile, Schmiermittel und Werkzeuge erteilen
lhre SAMSON-Vertretung und der After Sales Service von
SAMSON.

Anhang
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Anhang

16.5 Service

Fir Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten sowie bei Auftreten
von Funktionsstorungen oder Defekten kann der After Sales
Service von SAMSON zur Unterstitzung hinzugezogen
werden.

E-Mail

Der After Sales Service ist iber die E-Mail-Adresse »aftersales-
service@samsongroup.com erreichbar.

Adressen der SAMSON AG und deren Tochtergesellschaften

Die Adressen der SAMSON AG und deren Tochtergesell-
schaften sowie von Vertretungen und Servicestellen stehen
im Infernet unter »www.samsongroup.com oder in einem

SAMSON-Produktkatalog zur Verfiigung.
Notwendige Angaben

Bei Riickfragen und zur Fehlerdiagnose folgende Informationen
angeben:

- Gerdtetyp und Nennweite
- Erzeugnisnummer oder Materialnummer

- Einbauskizze mit allen zusdtzlich eingebauten Komponenten
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